D. Dornbliuth & Sohn
Ein Manufaktur-Besuch

.Kalbe an der Milde", erzahlte mir ein Uhrenliebleada misse man mal hin. Der Beginn eines
kleinen Abenteuers auf der Suche nach handwerklidhemachertradition!

Bislang kannte ich nur die kleinen, aber hochstiefiten Uhren-Metropolen wie Le Locle, La-
Chaux-de-Fonds, Le Sentier, Villeret oder Le BrassuSchweizer Jura — Standorte edelster
Uhrmacherkunst in der Abgeschiedenheit Schweizételebirge. Oder Grenchen, Biel und Genf
und — als ,Aul3enstelle” in der deutschsprachigdm@z — vielleicht noch Schaffhausen. Doch
Kalbe liegt in Deutschland, und der kleine Zus&& an der Ortsbezeichnung gibt, wie sich
herausstellt, nur einen vermeintlichen Hinweis. DanSachsen gibt es kein Kalbe, keine Milde,
sondern nur die Uhrenstadt Glashutte, neben eirkig&meren Standortedie Hochburg deutscher
Uhrmacherkunst.

Der Blick in eine StraRenkarte verrat die LOSUNBA heildt in SachseAnhalt. Etwa 50 Kilometer
norddstlich von Wolfsburg mache ich den kleineni@der Karte aus und begebe mich auf den
Weg. Uber die Autobahn bis Helmstedt, friiher Inifegimes deutsch-deutschen Grenziibergangs,
und von dort Uber die Dorfer nach Norden. Beschualerst die Fahrt Gber Land. Enge Kurven,
schmale Ortsdurchfahrten und holprige Landstral®&sem darauf hin, dass hier die Zeit nicht im
gleichen Takt wie in den grof3en Stadten und BaBugnigmen die Entwicklung vorantreibt. Ist es
Zufall oder System, dass Uhrenbau in einer gewigdgeschiedenheit, wie auch im Schweizer
Jura, besonders gut gedeiht?

Endlich angekommen finde ich nach einigem Suchen '){
auch die StralRé/estpromenade, mit der ich eher einen /
breiten Verkehrsweg als eine unscheinbare innaiet!
Ortskern-Umgehung verbinde. Und das
Manufakturgebaude? Dreimal daran vorbei gefahren,
doch schliellich identifiziert! Ein garagenahnlishe
Gebaude, keine Reklame, kein Hinweis, doch das
knallrote Firmenfahrzeug mit Werbeaufdruck ist das
entscheidende Indiz (Abb. 1)!

Ich hatte mich an jenem Tag mit ein paar Uhrenfdeumn
bei Dirk Dornbluth (Abb. 2,3) verabredet. Sie sswthon
da: ,oben im Besprechungsraum, gehen Sie ruhigscho

mal hoch, den Stimmen nach®, sagt mir eine Mitadogi. Der
Chef kommt mir entgegen. Jedenfalls denke ichpuass er sein.
Wer sonst sollte mich auf der schmalen Stiege méreauf der
Brille festgeklemmten Uhrmacherlupe begriiRen? 82éht
seines Personals — er hat drei Mitarbeiter — hatiieh ja schon
an der Tur empfangen.

Abb.1 Das Firmengebaude in Ka

Schnell kommen wir bei Kaffee und Keksen ins Gedmrand
Dornbliuth erzahlt, wie alles anfing. Dirk Dornbl&tiater Dieter,
ein junger Uhrmachermeister aus Salzwedel, kam Hede

Idee, selber ein besonders stabiles und kraftiges
- Armbanduhrenwerk zu entwickeln. Doch bei den Entaniund
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einigen handgefertigten Teilen blieb es, denn
bald schon tbernahm er in Kalbe einen
alteingesessenen Uhrmacherbetrieb und widmete
sich fortan dem Tagesgeschaft von Reparatur unc §
Verkauf und der Fuhrung eines immerhin sieben ; #
Mitarbeiter zahlenden Unternehmens.

50 Jahre sollte es dauern, bis 1999 Dieters Sohn
Dirk, inzwischen ebenfalls Uhrmachermeister,
seinem Vater zum 60. Geburtstag eine

GUB-Werk Kaliber 60.3 schenkte. Grund genug f ; T
den Vater, seinem Sohn von den alten Planen eine&bb. 3  Geduldig erzahit Dirk Dornbliith den
eigenen Uhrwerks zu erzahlen und den Traum einéérdegang seines Unternehmens.

eigenen Uhrenlinie wieder aufleben zu lassen. Das

war die Geburtsstunde der Dornblith-Uhren (Abb. 4).

Dornblith verwendet fur seine Uhren als Grundlaae dnitas-Kaliber 6497 und 6498. Zurzeit hat
er zwei Referenzen in unterschiedlichen AusfiihranigeProgramm: Die Referenz 99.0 mit
- kleiner Sekunde und die Referenz 99.2 mit kleiner

Sekunde und Gangreserve-Anzeige. Diese
' Gangreserve-Komplikation ist ein uhrmacherischer
Leckerbissen, denn die Technik basiert auf der Idee
. des Hinterachsen-Differentialgetriebes aus dem
F.  Kraftfahrzeugbau. Dornblith hat dieses Prinzip so

weiterentwickelt, dass drei Rader mit einer
| Gesamthohe von nicht einmal drei Millimetern
ausreichen, den Spannungszustand der Triebfeder fas
ohne Zahnspiel und damit sehr exakt anzuzeigen.

>, Die Uhren werden weitgehend von Hand selbst

Abb. 4 Blick in die Maschinen-Werkstatt. gebaut. Immer wieder findet Dornblith in Nachlassen

von Uhrmachern, in Uhrenmanufakturen oder auf

Flohmarkten alte Maschinen und Hilfsmittel
zum Uhrenbau (Abb.5). So erbringt er den
Beweis, dass auch ohne aufwandige
Computertechnik und CNC-gesteuerte
Maschinen und Roboter heute noch Uhren
hochster Fertigungsqualitdt gebaut werden
kénnen.

Die meisten Bestandteile werden roh angelief
und bei Dornbllith weiterverarbeitet. So werde’”
die Gehause geschliffen, satiniert und poliert,
die Zeiger je nach Version geblaut oder poller1
Schrauben geblaut, Kanten poliert, Platinen unu h .

Briicken zun&chst versilbert und dann vergoldefibb. 5 Uhrmacher Klaus Kontzog fe”'gt

Der Unruhkloben, die Sperrfeder und —klinke, auf einer alten Drehbank ein Werkzeug an.

die Rader fur die Gangreserve und die

Schwanenhalsfelder werden komplett selbst herdgesd@ Unruhe und die Spiralfeder werden
zugekauft, und das Zifferblatt und das Glas weidenugelieferten Zustand ohne weitere
Anderung eingebracht. Zum Schluss erhalten die Kuad Sperrrader sowie die vergoldeten
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Briicken einen Zierschliff und — als Qualitatssiegaher Handarbeit — von Hand eingraviert das
Firmensignet sowie jede Uhr eine individuelle Numiereing.

Die Uhrenmanufaktur Dornblith stellt wahrlich keine
Massenware her. Neben Dirk Dornblith (Abb. 7)
arbeiten als Uhrmacher noch Roswitha Loéffler und
Klaus Kontzog (Abb. 5, 6) sowie im Biro Barbel
Grunewald. Zusatzlicher Raum fur weiteres Personal
ware auch gar nicht vorhanden. Allerdings plant
Dornblith, sein Gebaude ein kleinwenig zu erwejtern
. damit man sich zu Gesprachen und zur Présentation
{ der Uhren auch einmal zuriickziehen kann.

Schnell entwickelt sich aus Dornbliths Schilderumge
ein lebhafter Dialog unter Uhrenfreunden. Wir
fachsimpeln Uber Losungsmdglichkeiten und bringen
hier und da auch Anregungen fir laufende oder
zukunftige Uhrenprojekte ein. Dirk Dornblith nimaites begierig auf, und ehe wir uns versehen,
hat er seinen Ziffernblatt-Lieferanten am Telefom ihm einen Verbesserungsvorschlag zu
erlautern. Zehn Minuten spéater erhalt DornbluthTetefax mit der grafisch dargestellten
Anderung, und kurz darauf ist die Verbesserunghiessen. Von solch kurzen
Entscheidungswegen traumt mancher Uhrenhersteller!

Abb. 6 Uhrmacherin Roswitha Loffler
beim Perlieren einer Briicke.

Monatlich verlassen nur sieben bis zehn Uhren glig
Manufaktur in Kalbe (Abb. 9). Zurzeit wird ein
kleines Netz von Konzessionaren in Deutschla
aufgebaut, international wird der Vertrieb tber
das Internet erfolgen (www.dornblueth.com). Mi
Wartezeiten von bis zu sechs Monaten nach
Bestellung mussen die Kunden rechnen. Doch
einmal in Kalbe die Manufaktur Dornblith
besucht hat, weil3 die Wartezeit zu schatzen. W*
sonst noch wird in so traditioneller und liebevollg
Weise das alte Handwerk des Uhrmachens -
gepflegt?

. : . N Abb. 10 Der Meister tibernimmt die
Und in Zukunft? Dirk Dornbllth erzahlt von Endmontage aller Uhren selbst.

einem neuen Projekt: Er hat noch einige

Glashutter Werkkaliber aufgesttbert und méchtensen etwas kleineres Gehause mit 33 und 38
mm Durchmesser einbauen. Doch er lasst sich Zeiugenblick werden die Ziffernblatter
entworfen, die Lancierung der auf unter 200 Stirolitierten Serie wird voraussichtlich 2005
erfolgen. ,.Durch die Limitierung auf eine geringgi&kzahl besteht die Chance, noch in diesem
Jahrzehnt eine bestellte Uhr in Empfang zu nehmaaht Dirk Dornblith.

Gerhard Standop, KdIn, 11.11.2004

Gerhard@Standop.net



